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Tipo Caracteristicas
TEMPERA DE ACO RAPIDO
CN Banho neutro de aquecimento, podendo também ser empregado para o tratamento de acos para trabalho a quente
SN 1100
SN 1080 Evitam por completo a descarbonetagdo
SN 950
RECOZIMENTO DE GRAO GROSSO
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | GS 960 |Indicado para facilitar usinabilidade das pegas, bem como para a saturagao de cadinhos ceramicos novos
TRATAMENTO TERMICO DE ACOS DE ALTA LIGA
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | GS 750 / R2 |Banho neutro. Evita por completo a descarbonetagéo.
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | GS 540 / SN 950 |To" te neutro. Recomendado para pegas extrer nsiveis.
CEMENTACAO (Sais fornecidos em pé ou pastilhas, com ou sem composto carbonaceo para cobertura do banho)
- SISTEMA MONOSSAL:
CC50 Oferece um gradiente de carbono suave sendo utilizado também na restauragdo de carbono
CC 80 Indicado para a cementacdo de acos ligados
CC110 Indicado para a cementacdo de acos nio ligados, onde se exige grandes profundidades
C85 Mesma aplicacdo CC 80, indicado quando hd grande arraste de sal provocado pelas pecas ao serem retiradas do banho
c97 Mesma aplicacdo CC 110, indicado quando hd pequeno arraste de sal provocado pelas pecas ao serem retiradas do banho
C4 Sal bastante fluido para camadas de até 0,8 mm
- SISTEMA DE 2 SAIS:
A5/C3B Banho ativado para camadas de até 2,0 mm
C5/C3B Banho muito ativado para camadas de até 2,5 mm
GS 540 / C3B (10%) Fracamente ativado para camadas de até 0,6 mm
GS 580/ C3B (10%) Fracamente ativado para camadas de até 0,3 mm

BANHOS DE AQUECIMENTO
| - C do ci : para apli onde um pequeno enriquecimento de carbono néo é prejudicial
GS 540/ C3B (5%) Indicado para acos para beneficiamento com teor de carbono de aproximadamente 1%
((};SS 6568(:) // CC;': ((150'7';3) Empregados para agos de médio teor de carbono
GSL Banho monossal, desenvolvido especialmente para o tratamento de limas
- Neutros: empregados quando nio é permitido nent tipo de reacéo na superficie metali
GS 540/ R2 Tratamento térmico de agcos em geral, e pré-aquecimento de agos rdpidos
GS 660 /R3 Tratamento térmico de acos em geral, principalmente quando houver témpera em 6leo
| GS 580 /R1 Para aplica¢Ges genéricas, principalmente em pecas pouco sensiveis a descarbonetagio
TRATAMENTO TERMICO DE NAO FERRO!
g: Zig ; ;: Recozimento de titanio, zirconio, tungsténio, molibdénio e suas ligas
GS1560 Recozimento de prata, ouro e suas ligas
GS 560/ C2 !
g: zzg; g; Egggi Recozimento de latdo, ligas de cobre e alpaca
AS 300 Excepcionalmente, este sal pode ser utilizado para recozimento de latdio MS 63
AO ACIMA E ABAIXO DE Al
C3B
C2
C1 Indicado para carbonitreta¢do acima de Al
GS 540/ C3B (30%)
GS 660 / C3B (30%)
NS 1/NS 2B Indicado para carbonitretacio abaixo de Al
REVENIMENTO E RESFRIAMENTO
| | | | | | | | | | | | | GS 430/ GS 520 |Indicado para resfriamento e revenimento de acos répidos e de alta liga
| | | | | | | | | | | | | GS 230 |Indicado para resfriamento e revenimento de agos em geral
NITRETACAO
1 AWIN (g BR,) AREGI Processo TENIFER® / TUFFTRIDE® / MELONITE®
| | AB 1 (resfr )
CR4/CR2/K2S Processo ARCOR® / SURSULF®
| | NS1/NS2B Processo de nitretagio convencional
TRATAMENTO TERMICO DE METAIS LEVES
| | | | | | | | | | | | | | | | AVS 250 |Solubilizag-§o de ligas de aluminio contendo no méximo 10% de ésio
AZULAMENTO
| | | | | | | | | | | | | | | | BS 260 |Produz um azulamento uniforme em pegas de ago carbono. Também utilizado p/ tratamento de ligas de memdria de forma.
AUSTEMPERA, MARTEMPERA, REVENIMENTO E TRATAMENTO TERMICO DE METAIS NAO FERROSOS
AS 300
AS 270
AS 235 - . . A .
AS 220 O sal AS a ser utilizado é selecionado em fungdo da minima temperatura de trabalho
AS 170
AS 140
TRANSFERENCIA DE CALOR E VULCANIZACAO
| | | | | | | | | | | | | | | | Effge ASD |Utilizado em plantas quimicas como fluido térmico de transferéncia de calor
| | | | | | | | | | | | | | | | Rubbercure |Utilizado para vulcanizagio de perfis de borracha
RETA POR OXIDACAO
[] [T Ferroblack 1 | A i <cie metdli
Produzem um enegrecimento aderente e uniforme na superficie metdlica
[ [Tl Ferroblack 2 |
A E RESFRIAMENTO (< 40 °C)
T IITIT] WS [ e oo »
| | | | | | | | | | | | | | AWS 33 (SN) | roporcionam uniformidade de resfriamento pela eliminagdo de bolhas de vapor (SN - sem nitrito)
impeza e dici de superficies metilicas)
KLN DeNamel Usado na remocio de esmaltes porcelanizados e residuos de areia de fundi¢do a base de zirconita e alumina
KLN DGS Remocio de carepas em agos inoxiddveis resistentes ao calor, titinio e suas ligas
KLN 4 Remocio de areia de fundigdo e remogio de grafita livre em ferros fundidos
KLN 5 Remogio de tintas de gancheiras, grades, grelhas e etc.
KLN 6 Remogio de residuos organicos em geral
KLN 10 Remogio de fibras sintéticas, borrachas e outras substancias organicas
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